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Abstract 



A method of imaging a photosensitive printing forme for offset printing, comprises imagewise exposing a 
coating sensitive to UV light, preferably applied to a cylinder, thus cross-linking the exposed areas, and 
unexposed being removed. After a printing run, the imaged areas may be completely removed by ablation 
using high intensity UV light and the cylinder being re-imaged by the above method. There is also disclosed 
an apparatus for imaging such printing formes comprising an array of mirrors 10 which can be individually 
moved by piezoelectric elements 13 and a second array of mirrors 14 which can also be individually moved 
by piezoelectric elements 18 so that UV light 4 can produce individual dots at P on the forme, the dots being 
of the appropriate diameter using lenses 1 6. If a 4 x 4 mirror arrays are used, a sixteen dot pixel is produced 

on the forme which is then advanced for subsequent exposure, i 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG 1st gestellt 

© Verfahren zum reversiblen Beschreiben einer Druckform sowie Vorrichtung dazu 

(§) Die Erftndung betrifft ein Verfahren zum reversiblen 
Beschreiben einer Druckform fur einen Offsetdruck. Sie 1st 
gekennzeichnet durch den Auftrag einer UV-lichtempfindli- 
chen Schicht, die bereichsweise mfttels Beschreibung mlt 
UV-Ucht vemetzt wird, wobei anschliefiend durch Nicht-Be- 
schreibung unvemetzte Bereiche entfemt werden. Ferner 
wird eine entsprechende Vorrichtung vorgestellt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft cin Verfahren zum reversiblen 
Beschrciben einer Druckform fOr einen Offsetdruck. 

Es ist bekannt, fQr den Offsetdruck Druckplatten zu 5 
verwenden. Diese Druckplatten bestehen vorzugsweise 
aus Aluminium. Sie werden — auBerhalb der Druckma- 
schine — mittels eines relativ aufwendigen Prozesses 
mit dem Sujet versehen. Die Offsetdruckplatte wird fflr 
den Druck auf einen Plattenzylinder der Offsetdruck- jo 
maschine gespannt Ist der Druckauftrag beendet so 
wird die Druckplatte aus der Offsetdruckmaschine wie- 
der entnommen und entweder archiviert oder vernicht- 
et Alternativ besteht jedoch auch die Moglichkeit die 
entnommene AIuminium-Druckplatte auBerhalb der 15 
Maschine wieder aufzubereiten, so daB sie erneut zum 
Einsatz gelangen kana Die fQr die Aufbereitung erfor- 
derlichen Arbeiten sind jedoch sehr umfangreich; sie 
kdnnen Qberdies nur auBerhalb der Maschine durchge- 
fuhrt werden. 20 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- 
fahren zum reversiblen Beschreiben einer Druckform 
fur einen Offsetdruck zu schaffen, das sehr einfach und 
kostengQnstig durchf Qhrbar ist 

Diese Aufgabe wird geldst durch den Auftrag einer 25 
UV-lichtempfindlichen Schicht auf die Druckform, wo- 
bei die Schicht bereichsweise mittels Beschreibung mit 
UV-Licht vernetzt wird und anschlieBend durch Nicht- 
Beschreibung unvernetzte Bereiche entfernt werden. 
Hierdurch lfiBt sich die Druckform auf sehr einfache und 30 
wiederholbare Weise mit dem Sujet versehen. Nur die 
mit UV-Licht bestrahlten Bereiche der auf die Druck- 
form aufgetragenen Schicht vernetzen, so daB auch nur 
diese Bereiche an der Druckform haf ten. Sie sind hydro- 
phob, also wasserabstoBend. Die Bereiche, die mangels 35 
UV-Bestrahlung nicht vernetzt wurden, kdnnen sehr 
leicht von der Oberflfiche der Druckform entfernt wer- 
den, wobei die unbeschichtete OberflSche der Druck- 
form hydrophil, also wasseranziehend ist Dies f Qhrt da- 
zu, daB mittels eines konventionellen Druckprozesses 40 
mit Feuchtwerk und Farbwerk einer Offsetdruckma- 
schine gearbeitet werden kann, <L fcu die vernetzten, be- 
schichteten Bereiche nehmen Druckfarbe an; die unbe- 
schichteten Bereiche werden vom Feuchtmittel benetzt, 
so daB der Qbliche OffsetdruckprozeB durchfahrbar ist 45 
Die Vernetzung der UV-lichtempfindlichen Schicht 
wird — wie vom Sujet vorgegeben — durchgefQhrt, 
& Yl, die Beschreibung der Druckform, also das Bestrah- 
len mit UV-Licht, erfolgt nach MaBgabe des gewQnsch- 
ten Sujets. Vorzugsweise erfolgt der Auftrag der UV- 50 
lichtempfindlichen Schicht innerhalb der Druckmaschi- 
ne auf eine unbeschichtete Druckform. 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgese- 
hen, daB der Auftrag der Schicht auf eine Druckplatte, 
insbesondere Aluminiumplatte, erfolgt Vorzugsweise 55 
kann also eine Druckplatte, wie beim herk6mmlichen 
OffsetdruckprozeB Qblich, eingesetzt werden, die je- 
doch nicht in herkommlicher Weise mit dem Sujet ver- 
sehen wird, sondern auf die die UV-lichtempfindliche 
Schicht aufgetragen wird. Ist ein Druckauftrag beendet 60 
so kann die Schicht entfernt und eine neue Schicht auf- 
getragen werden, die wiederum mittels entsprechender 
Beschreibung mit UV-Licht fflr einen neuen Druckauf- 
trag einsetzbar ist Nach Beendigung des Druckauftrags 
kann die Schicht entfernt und auf einer neuen Schicht 65 
wiederum eine weitere Beschreibung vorgenommen 
werden usw. Dieser Vorgang laBt sich so hfiufig wieder- 
holen, bis die Druckplatte verschlissen ist 



567 Al 

2 

Die Besonderheit besteht insbesondere darin, daB der 
Auftrag der UV-lichtempfindlichen Schicht und auch die 
Beschreibung mit UV-Licht innerhalb der Druckma- 
schine erfolgen kdnnen, so daB es nicht erforderlich ist, 
einen Druckplatten wechsel bei einem Auftragswechsel 
vorzunehmen: 

Alternativ ist es jedoch auch m6glich, daB der Auftrag 
auf die Oberflfiche eines Zylinders der Offsetdruckma- 
schine erfolgt Es wird dann keine Druckplatte auf den 
Zylinder der Offsetdruckmaschine aufgespannt, sondern 
dessen Oberflfiche selbst bildet den Trfiger fQr die Be- 
schichtung. Vorzugsweise ist die Oberflfiche des Zylin- 
ders verschleiBfest ausgebildet und weist hydrophile Ei- 
genschaften auf. Nach einem besonderen Ausfilhrungs- 
beispiel kann die Oberflfiche eines derartigen Zylinders 
aus Keramikmaterial bestehen. 

Insbesondere erfolgt das Auftragen der Schicht, Be- 
schreiben, Entfernen der unvernetzten Bereiche und/ 
oder Entfernen der vernetzten Bereiche in der Offset- 
druckmaschine, Dies fuhrt — wie bereits vorstehend 
erwfihnt — zu einer erheblichen Arbeitserleichterung, 
da das Einspannen und Ausspannen von Druckplatten 
entffillt und auch die Einrichtarbeiten zum Justieren der 
Druckplatte nicht vorgenommen werden mOssen, da es 
mit einfachen Mitteln der optischen Beschreibung ge- 
lingt, genau an der gewQnschten Stelle das Sujet zu 
erstellen. 

Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Auftragen der 
UV-lichtempfindlichen Schicht mittels der Farbwalzen 
des Farbwerks der Offsetdruckmaschine erfolgt Inso- 
weit Qbernehmen die Farbwalzen eine Doppelfunktion, 
indem zunfichst zu Beginn eines neuen Druckauftrags 
mit ihnen die UV-lichtempfindliche Schicht aufgetragen 
und dann — im DruckprozeB — von ihnen die Druck- 
farbe zugefQhrt wird Bevorzugt wird Druckfarbe ver- 
wendet, die UV-hchtempfindlich ist und die einerseits 
die Schicht bildet und andererseits beim DruckprozeB 
die Farbgebung herbeifflhrt 

Bevorzugt werden nach dem Beschreiben und Ver- 
netzen die unvernetzten Bereiche durch ein Sauberlau- 
fen aufgrund des Zuschaltens vom Feuchtwerk oder 
vom Feucht- und Farbwerk der Offsetdruckmaschine 
entfernt Das Farbwerk und/oder Feuchtwerk der Off- 
setdruckmaschine arbeitet dann in konventioneller Wei- 
se, so daB die Bereiche, die unbestrahlt und damit un ver- 
netzt geblieben sind, von der Oberflfiche der Druckplat- 
te beziehungsweise des entsprechenden Zylinders abge- 
tragen und auf diese Art und Weise entfernt werden. Im 
anschlieBenden Druckbetrieb wird von den beschichte- 
ten Bereichen die vom Farbwerk zugefOhrte Druck- 
farbe angenommen; die unbeschichteten Bereiche, die 
hydrophil ausgebildet sind, bleiben farbfrel Insofern ist 
es moglich, in konventioneller Weise den Offsetdruck- 
prozeB durchzuf Qhrenu 

Nach einer Weiterbildung der Erfindung erfolgt das 
Entfernen der vernetzten Bereiche durch eine UV-Be- 
strahlung hoher Intensitfit Ist der DruckprozeB been- 
det, und soil ein neues Sujet erstellt werden, so wird die 
Druckform einer UV-Bestrahlung mit hoher Intensitfit 
ausgesetzt, wobei diese hohe Intensitfit dazu fQhrt, daB 
sich die vernetzte Schicht des zuvor verwendeten Sujet 
von der Plattenoberflftche beziehungsweise der Ober- 
flfiche des Zylinders abldst (Ablation). Auf diese Art und 
Weise ist somit die Druckform wieder schichtfrei und 
steht fQr eine emeute Beschichtung zur Verf Qgung. 

Als Schicht kann vorzugsweise eine UV-Farbschicht 
oder eine UV-Lackschicht aufgetragen werden. Dies er- 
folgt mit Vorteil in einer Schichtdicke von 0,5 bis 10 urn. 
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insbesondere 2 bis 5 um. 

Die Vernetzung der aufgetragenen UV-lichtempfmd- 
iichen Schicht wird vorzugsweise mittels mindestens ei- 
nes gebundelten UV-Lichtstrahls vorgenommen. Insbe- 
sondere nimmt der U V- Lichtstrahl eine Vernetzung mit 5 
einem Punktdurchmesser von < 0,05 mm, insbesondere 
< 0,025 mm, vor. Insofern laBt sich also mit dem UV- 
Lichtstrahi ein entsprechendes Punktraster zur Ausbil- 
dung des Sujets erzeugen. 

Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zum 10 
insbesondere reversiblen Beschreiben einer mit UV- 
lichtempfindlichen Schicht versehenen Druckform mit- 
tels UV-Lichts, wobei eine UV-Lichtquelle zum Einsatz 
kommt, deren Licht einer Anordnung zugefiihrt wird, 
die mehrere Einzelspiegel mit Linsen fur die Erzeugung 15 
von Einzelstrahlen aufweist, die einzeln zur Erzeugung 
jeweils eines scharfen UV-Lichtpunkts mittels jeweils 
eines Aktuators ansteuerbar sind. Mit jedem Einzelspie- 
gel laBt sich somit ein UV-Lichtpunkt erzeugen, so daB 
gleichzeitig — in Abhangigkeit von der Anzahl der Ein- 20 
zelspiegel — eine Vielzahl von Punkten beschrieben 
werden konnen. Dies fQhrt zu einer rationellen Be- 
schreibung der Oberflache. Mittels des jedem Einzel- 
spiegel zugeordneten Aktuators ist es mdglich, einen 
scharfen UV-Lichtpunkt fur die Beschreibung zu erzeu- 25 
gen oder aber das UV- Licht diffus auf die Schicht aufzu- 
bringen, was nicht zu einer Vernetzung fuhrt Hierdurch 
ist es moglich, das UV-Licht iiber die Schicht zu fUhren, 
ohne daB dort eine Vernetzung erfolgt, also werden dort 
keine spacer druckenden Bereiche ausgebildet Wird 30 
mittels des Aktuators der entsprechende Einzelspiegel 
verstellt, so daQ das UV-Licht zu einem scharf begrenz- 
ten UV-Lichtpunkt gebiindelt wird, so fuhrt die Strah- 
lung dazu, daB an dieser Stelle eine Vernetzung und 
damit ein haJtbarer Schicht-Punkt entsteht. 35 

Ist - iiber den Umfang herum - die Druckform 
beschrieben, so wird die gesamte Vorrichtung urn eine 
Beschriftungsbreite verlagert, so da£ die daran angren- 
zende Zone ebenfalls beschriftet werden kann. Auf die- 
se Art und Weise laBt sich die gesamte Druckplatte 40 
zonenweise beschreiben. 

Die Zeichnungen veranschaulichen die Erfindung an- 
hand von Ausfuhrungsbeispielen und zwar zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Ansicht der Gesamtanord- 
nung zum Beschreiben der Oberflache einer Druckform 45 
und 

Fig. 2 eine Detailansicht eines Abbildungssystems fur 
die UV-Lichtfuhrung der Vorrichtung gemaB Fig. 1. 

Urn auf einer Druckform ein Sujet fur einen Offset- 
druckprozeS zu erzeugen, wird die Druckform mit einer 50 
UV-lichtempfindlichen Schicht versehen. 

Bei dem hier folgenden Ausfilhrungsbeispiel ist die 
Druckform als Druckplatte ausgebildet, die auf einen 
Plattenzylinder einer Offsetdruckmaschine aufgespannt 
ist Dem Farbwerk der Offsetdruckmaschine ist ein Re- 55 
servoir fur die Druckfarbe zugeordnet Dieses Reser- 
voir ist mit einer Druckfarbe gefullt, die UV-lichtemp- 
findlich ist. Wird diese Druckfarbe mittels des Farb- 
werks auf die Oberflache der Druckplatte aufgetragen, 
so entsteht dort eine UV-lichtempfindliche Schicht. Der 60 
Auftrag dieser UV-Farbschicht erfolgt ganzflachig, also 
auf der gesamten Oberflache der Druckplatte. Ist die 
Schicht mit einer Schichtdicke von vorzugsweise 2 bis 5 
u.m aufgetragen, so wird sie mittels eines oder mehrerer 
scharfgebundelter UV-Lichtstrahlen beschrieben, d. h„ 65 
es wird mittels des UV-Lichts das gewiinschte Sujet 
erstellt. Dies setzt sich aus einem Raster mit einem 
Punktdurchmesser zusammen, der insbesondere kleiner 



als 0,025 mm ist Die einzelnen Punkte werden mittels 
des UV-Lichtstrahls erzeugt, da aufgrund der UV-Be- 
strahlung eine Vernetzung der UV-lichtempfindlichen 
Schicht auf der Oberflache der Druckplatte erfolgt Ist 
das Sujet erstellt, so werden die Bereiche, die nicht mit- 
tels des UV-Lichts vernetzt worden sind. durch ein "Sau- 
beriaufen'.durch Zuschalten von Farb- und Feuchtwerk 
der Offsetdruckmaschine von der nicht vernetzten Be- 
schichtung befreit Mithin wird vor dem eigentlichen 
DruckprozeB ein Freilauf-ProzeB durchgefuhrt, bei dem 
die unvernetzten Bereiche abgetragen werden. 

Da die mit Beschichtung versehenen Bereiche hydro- 
phobe Eigenschaften und die von der Beschichtung be- 
freiten, unbeschichteten Bereiche der Oberflache der 
Druckplatte hydrophile Eigenschaften haben, wird beim 
nachfolgenden DruckprozeB die Druckfarbe von den 
beschichteten Bereichen angenommen; die unbeschich- 
teten Bereiche bleiben farbfrei Hierdurch ist es mdglich, 
den OffsetdruckprozeB auf konventionelle Weise 
durchzufiihren. 

Ist der DruckprozeB abgeschlossen und soli ein neues 
Sujet erstellt werden, so wird die gesamte Oberflache 
der Druckplatte einer UV-Bestrahlung mit hoher Inten- 
sity unterzogen. Dies fuhrt dazu, daB sich die vernetzte 
Beschichtung von der Plattenoberfiache ablost (Abla- 
tion). Nach diesem ProzeB steht somit wiederum eine 
unbeschichtete Druckplatte zur Verfugung, die dann er- 
neut mittels des Farbwerks mit einer UV-lichtempfindli- 
chen Schicht versehen und mittels UV-Licht-Bestrah- 
lung beschrieben werden kann usw. 

In der Fig. 1 ist eine Vorrichtung dargestellt, die zum 
Beschreiben der UV-lichtempfindlichen Schicht ver- 
wendet wird. Diese Vorrichtung weist eine UV-Quelle 1 
auf, die beispielsweise als Quecksilber-Hochstdrucklam- 
pe 2 ausgebildet sein kann (1 00 W-Hg-H6chstdrucklam- 
pe; 100 W - 100 Watt Leistung; Hg = Quecksilber). 
Der Quecksilber-Hochstdrucklampe 2 ist ein Parabol- 
spiegel 3 zugeordnet, der das UV-Licht 4 gebiindelt ei- 
nem mit Linsen versehenen LichtQbertragungssystem 5 
zufiihrt Das vom LichtQbertragungssystem 5 stammen- 
de UV-Licht 4 wird dann einem Abbildungssystem 6 
zugefiihrt Das Abbildungssystem 6 erzeugt eine Viel- 
zahl von steuerbaren UV-Lichtpunkten, die fur die Er- 
stellung des Sujets einer mit einer UV-lichtempfindli- 
chen Schicht versehenen Druckplatte verwendet wer- 
den. 

Fig. 2 erlautert den Aufbau des Abbildungssystems 6 
im Detail. Das von dem Lichtubertragungssystem 5 
stammende UV-Licht 4 gelangt auf eine Spiegelanord- 
nung 7, die eine Spiegelvorrichtung 8 und eine Spiegel- 
vorrichtung 9 aufweist Die Spiegelvorrichtung 8 be- 
steht aus mehreren Einzelspiegeln 10, deren SpiegelflS- 
chen zueinander urn einen Winkel geneigt sind, so daB 
eine entsprechende Anzahl von UV-Strahlen 11 erzeugt 
wird. Vorzugsweise besteht die Spiegelvorrichtung 8 
aus sechzehn Einzelspiegeln 10, die als Spiegel-Quadrat 
von 4x4 Einzelspiegeln 10 angeordnet sind. Die Spie- 
gelfl&chen der Einzelspiegel 10 sind jeweils urn relativ 
zueinander gekippt Die Einzelspiegel 10 befinden sich 
auf einem Aktuator 12, der als Piezo-ICristall 13 ausge- 
bildet ist. 

Die Spiegelvorrichtung 9 weist ebenfalls Einzelspie- 
gel 14 auf, wobei die Anzahl der Einzelspiegel 14 der 
Anzahl der Einzelspiegel 10 entspricht Die von den 
Einzelspiegeln 10 stammenden UV-Strahlen 1 1 gelan- 
gen auf die Einzelspiegel 14 und werden dort jeweils 
reflektiert und einem Linsensystem 15 zugefiihrt Das 
Linsensystem 15 weist — entsprechend dem hier be- 
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schriebenen Ausffihrungsbeispiel — insgesamt sech- 
zehn Linscn 16 auf. Jedcr Einzelspiegel 14 befindet sich 
auf einem Aktuator 17, der jeweils als Piezo-Kristall 18 
ausgebildet ist SSmtliche Piezo-Kristalle 18 werden von 
ciner Grundplatte 19 getragen, die wiederum von einem 5 
Aktuator 20 getragen wird, der als Piezo-Kristal! 21 
ausgebildet ist Die Einzelspiegel 10 sind derart ange- 
ordnet, daB das von dem LichtQbertragungssystem 5 
stammende UV-Licht quer zu seiner ankommenden 
Richtung abgelenkt wird. Die auf diese Art und Weise 10 
gebildeten einzelnen UV-Strahlen 11 werden von den 
Einzelspiegeln 14 wiederum quer zur Einfallsrichtung 
abgelenkt, so daB — gebOndelt durch die Linsen 16 — 
UV-Lichtstrahlen 22 entstehen, die einen Punkt-Durch- 
messer P aufweisen, der < 0,025 mm ist Hiermit kann 15 
eine mit UV-lichtempfindlicher Schicht versehene 
Druckplatte beschrieben werden. 

Die als Piezo-Kristalle 13 und 21 ausgebildeten Ak- 
tuatoren 12 und 20 ermdglichen — je nach Ansteuerung 
des jeweiligen Piezo-Kristalls — eine entsprechende 20 
Korrektur in der Lichtf Qhrung. Die ebenfalls als Piezo- 
Kristalle 18 ausgebildeten Aktuatoren 17 sind einzeln 
ansteuerbar, wodurch ein scharfrandiger Lichtpunkt P 
des UV-Lichts derart beeinfluBt werden kann, daB nur 
ein diffuses UV-Licht (also nicht scharf gebttndelt) ent- 25 
stent, wodurch die UV-lichtempfindliche Schicht auf der 
Druckform nicht vernetzt werden kann. Mithin ist es 
mdglich, durch entsprechende Einzelansteuerung dar- 
Qber zu bestimmen, ob auf einer bestimmten Stelle auf 
der beschichteten Oberflache der Druckplatte ein ver- 30 
netzter Schichtpunkt entstehen soil oder nicht 

Mit Hilfe der aus Fig. 2 hervorgehenden Vorrichtung 
lassen sich somit gleichzeitig maximal 16 Bildpunkte 
durch entsprechende Ansteuerung auf der OberflSche 
der Druckplatte erzeugen. Ist dies erfolgt so wird der 35 
Plattenzylinder um einen Winkelschritt weitergedreht, 
so daB der anschlieBende Bereich beschriftet werden 
kann usw. Ist der gesamte Umfang beschriftet, so wird 
die Vorrichtung um eine Beschriftungsbreite (Spurbrei- 
te) versetzt und die Beschriftung wird dort bei entspre- 40 
chendem schrittweisen Weiterdrehen des Plattenzylin- 
ders vollzogen usw. Die PunktgroBe der vernetzten Be- 
schichtung weist vorzugsweise einen Durchmesser von 
< 0,025 mm (entspricht 1000 dpi « 40 dpmm). insbeson- 
dere ist vorgesehen, daB sie einen Durchmesser von 45 
0,01 mm (entspricht 2500 dpi = 100 dpmm) aufweist 

Mit dem erfindungsgemfiBen Verfahren ist es mdg- 
lich, eine Beschriftung einer Druckplatte im Druckfor- 
mat 340 x 450 mm 2 in ca. 150 sek. durchzufilhren. Dies 
ist bei einem Zylinderdurchmesser von 180 mm und ei- 50 
nem Zylinderumfang von 565 mm durchfOhrbar. Die 
Anzahl der Punkte betragt in Umfangsrichtung 565 x 
40 - 22.600 und in Achsrichtung 340 x 40 = 13.600 
Punkte. 

Die Zeitdauer pro Punkt zum Ausharten der UV- 55 
Farbe (UV-Lack) betrfigt ca. 1 u& 

Von besonderer Bedeutung ist bei der Erfindung, daB 
die Beschichtung mit UV-hartendem Lack und/oder die 
Bebilderung und/oder das Auswaschen und/oder das 
Reinigen in der Druckmaschine erfolgen. 60 

PatentansprQche 

1. Verfahren zum reversiblen Beschreiben einer 
Druckform fur einen Offsetdruck, gekennzeichnet 65 
durch den Auftrag einer UV-lichtempfindlichen 
Schicht, die bereichsweise mittels Beschreibung mit 
UV-Licht vernetzt wird, wobei anschlieBend durch 
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Nicht-Beschreibung unvernetzte Bereiche entfemt 
werden. 

Z Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Auftrag der Schicht auf eine 
Druckplatte, insbesondere Aluminiumplatte, er- 
folgt 

3. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprflche, dadurch gekennzeichnet, daB der Auftrag 
auf die Oberflache eines Zylinders einer Offset- 
druckmaschine erfolgt 

4. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprflche, dadurch gekennzeichnet, daB das Auftra- 
gen der Schicht, das Beschreiben, das Vernetzen, 
das Entfernen der unveraetzten Bereiche und/oder 
das Entfernen der vernetzten Bereiche nach Ab- 
schluB des Dmckvorganges in einer Offsetdruck- 
maschine erfolgt 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB das Auftra- 
gen der UV-lichtempfmdlichen Schicht mittels 
Farbwalzen des Farbwerks der Offsetdruckmaschi- 
ne erfolgt 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die unver- 
netzten Bereiche durch ein Sauberlaufen aufgrund 
des Zuschaltens des Feuchtwerks und/oder des 
Farbwerks der Offsetdruckmaschine erfolgt 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB der Druck 
durch Einf&rben der beschichteten Bereiche mittels 
Druckfarbe erfolgt, wobei die Druckfarbe als UV- 
empfindliche Druckfarbe ausgebildet ist und aus ihr 
auch die Schicht gebildet wird. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB ein Entfer- 
nen der vernetzten Bereiche durch eine UV-Be- 
strahlung hoher Intensit&t erfolgt 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spr&che, dadurch gekennzeichnet, daB als Schicht 
eine UV-Farbschicht oder eine UV-Lackschicht 
verwendet wird. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht 
mit einer Dicke von 0,5 bis 10 um, insbesondere 2 
bis 5 |im, aufgetragen wird. 

11. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die Vernet- 
zung mittels mindestens eines gebOndelten UV- 
Lichtstrahls erfolgt 

12. Verfahren nach Anspruch 1 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der UV-Lichtstrahl eine Vernetzung 
mit einem Punktdurchmesser von < 0,05 mm, ins- 
besondere < 0,025 mm, initiiert 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprflche, dadurch gekennzeichnet, daB die vernetz- 
te Schicht hydrophobe Eigenschaften hat 

14. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB die unbe- 
schichtete Oberflache der Druckplatte und/oder 
die unbeschichtete Oberflache des Zylinders der 
Offsetdruckmaschine hydrophile Eigenschaften 
hat 

15. Vorrichtung zum insbesondere reversiblen Be- 
schreiben einer mit einer UV-lichtempfindlichen 
Schicht versehenen Druckform mittels UV-Lichts, 
insbesondere zur DurchfQhrung des Verfahrens 
nach einem oder mehreren der vorhergehenden 
AnsprQche, gekennzeichnet durch eine UV-Licht- 
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quelle (UV-Quelle 1), deren Licht einer Spiegeian- 
ordnung (7) zugefflhrt wird, die mehrere Einzelspie- 
geJ (10, 14) ffir die Erzeugung von Einzelstrahlen 
aufweist, die einzeln zur Erzeugung jeweils eines 
scharfen UV- Lichtpunkts mittels jeweils eines Ak- 5 
tuators (17) ansteuerbarsind 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jedem Einzeispiegei (14) ein an- 
steuerbarer Piezo-Kxistall (18) zugeordnet ist* urn 
die Spiegelposition wahlweise verSndern zu kdn- 10 
nen, 

17. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden 
AnsprQche, gekennzeichnet durch die Verlagerbar- 
keit urn eine Beschriftungsbreite, 

15 
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